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eDefinicija

*Objektivizacija —
faktori koji uti¢u na
senzorsko
ocenjivanje

eProtokol ispitivanja

eQOcenjivaci

eProvera Culne
osetljivosti

eMetode
eSenzorska svojstva
eMerenje reakcije
Cula na nadrazaje
ePrimer sprovodenja
senzorske analize i
definisanja profila:
slucaj med — metod
ponudenih atributa

*Prikaz i analiza
rezultata definisanja
senzorskog profila
meda
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senzorskog profila:

slucaj ajvar — metod
profilisanja po
slobodnom
nahodenju

e Senzorska analiza u
kontroli kvaliteta
(metode i primena)

¢ Kontrola kvaliteta

primenom metode
utvrdivanja ukupne
razlike u odnosu na
kontrolni uzorak:
slu¢aj med
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Zasto je vazno kontrolisati kvalitet

proizvoda sa poreklom?

| Prolz J
Zastita
od 5 _
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pozicije Sac
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Evropska regulativa 1151/12:
senzorske karakteristike
proizvoda navedene u
elaboratu moraju biti
zagarantovane.

Ne postoji
standardizovan pristup
za kontrolu senzorskog
kvaliteta proizvoda sa
poreklom




Senzorska analiza u kontroli kvaliteta

ISO 20613 - Sensory analysis — General
guidance for the application of sensory
analysis in quality control

e Postupak ili skup postupaka koji imaju za cilj da
osiguraju da se proizvod pridrzava definisanog skupa
kriterijuma kvaliteta ili da ispunjava zahteve kupca

e Dokument ili proizvod koji definiSe potrebne
senzorske karakteristike sastojka (sirovine), materijala
za pakovanje, proizvoda u procesu ili gotovog
proizvoda (ukljucujuéi njegovu ambalazu) i njihove
prihvatljive granice varijacija




Odabir metode i
Identifikovanje Razvoj uspostavljanje
ciljanog senzorske standardne
standarda specifikacije procedure
protokola

Ocena
Odabir i obuka proizvoda i

panela analiza
podataka
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Kontrola sen

Ocenjivanje razlike sa

In-out test EPULEI qdnosu e Jlsers deskrlptlyne skalama za kljucne Metod bodovanja
kontrolni uzorak senzorske analize :
atribute
* Broj panelista: min * Broj panelista: min * Broj panelista: 10 * Broj panelista: ® Broj panelista: min 5
10 18 e Iskustvo i obuéenost: promenljiv e Iskustvo i obugenost:
e |skustvo i obucenost: e |skustvo i obucenost: visok e |skustvo i obuéenost: srednje do visoko

srednji nizak do srednji visok




Kontrola senzo

Genericke metode Specifiche metode

Kvantitativna deskriptivna metoda (intenzitet Bodovanje preko drveta odlucivanja (primer Idiazabal
pozitivnih i negativnih atributa na kontinualnoj skali) sir)

Identifikacija negativnih i pozitivnih atributa i
merenje frekvencije

Merenje intenziteta atributa (pozitivnih i defekata)
na diskontinualnoj skali sa 3 boda




Kontrola senzorskog kvaliteta: Kako su se drugi snasl

Da li uofavate neki nedostatak ili netipiénu karakt eristiku

Me

l

Sve kljuéne karakteristike su prisutne?

= 4/]\».

Koliko je blisko odgovarajuéim karakteristikama?

v Koliki je intenzitet opaZene netipiénosti?

Yeoma hlisko

) Welika razlika Slab
Prilicno blisko
5 4 3

arednji

Wisok

?



Kontrola senzo

Genericke metode Specifiche metode

Kvantitativna deskriptivha metoda (intenzitet pozitivnih i
negativnih atributa na kontinualnoj skali)

Identifikacija negativnih i pozitivnih atributa i merenje
frekvencije

Merenje intenziteta atributa (pozitivnih i defekata) na
diskontinualnoj skali sa 3 boda

Bodovanje preko drveta odlucivanja (primer Idiazabal sir)

Skala kvaliteta sa 6 bodova (1 — najbolja situacija, 6 —
najgora situacija; primer Serrano Sunka)

Merenje intenziteta pozitivnih svojstava (od 1 do 7 plus
ocena usaglasenosti; primer Parmigiano — Reggiano sir)

Procena usaglacenosti upotrebom diskontinualne sk
da/ne procena defekata (primer med sa Korzike)

Intenzitet pozitivnih svojstava (diskontinua
podeoka sa specificnim opsezima za pro
usaglacenosti; primer Asiago sir)



Metod: Utvrdi

Razlika u odnosu na Kada je
kontrolni uzorak moguce

odrzavati
e Broj panelista: min »Zlatni

18 standard”
e |skustvo i obucenost:

nizak do srednji

NJIEN][E
razlike u Variranje u
ukupnom kvalitetu
kvalitetu dva uobicajeno

proizvoda

Heterogeni
proizvodi

Variranje u
jednom il
malom broju
svojstava



Metod: Utvrdi

Uzorak 3

Kontrola




Metod: Utvrdi

Potpuno

Veoma razlicit Donekle razlicit

razlicit razlike




Metod: Utvrdi

Ocenjivac Kontrola Uzorak 1 Uzorak 2 v : 3 ;
(Uzorak 3) erovamoéa-ogéempovr&maudmoodtnspodknve Studentove t raspodele
1 9 9 5 10 Cos ) 025 01 005 001
2 10 7 > 1 3.078 6314 12.706 31.821 63.657 318.309
3 & 8 5 2 1.886 2.920 4303 6.965 9.925 22327
4 10 8 5 3 1.638 2353 3.182 4.541 5.841 10215
5 9 8 7 4 1533 2132 2.776 3.747 4.604 7173
6 8 10 4 5 1476 2,015 2.571 3.365 4032 5.893
7 9 9 6 6 1.440 1.943 2447 3.143 3.707 5.208
8 8 8 > 7 1415 1.895 2.365 2.998 3499 4785
9 8 9 5 8 1397 1.860 2.306 2.896 3.355 4501
10 10 10 6 9 1.383 1.833 2.262 2.821 3.250 4297
11 10 8 6 10 1372 1.812 2228 2.764 3.169 4.144
12 9 10 4 T 1363 1.79 2201 2718 3.106 4.025
13 9 8 4 12 1.356 1.782 2.179 2,681 3.055 3.930
14 10 10 > 13 1350 1771 2.160 2,650 3.012 3.852
15 10 9 4 14 1.345 1761 2.145 2624 2977 3.787
16 & 8 5 15 1.341 1.753 2.131 2.602 2.947 3.733
L7 8 8 © 16 1337 1746 2.120 2583 2921 3.686
18 E) 10 > 17 1333 1.740 2.110 2567 2.898 3.646
19 9 9 6 18 1330 ‘ 2101 2552 2878 3610 ’
Srednja 19 1328 179 2.093 2539 2.861 3579
"‘;ed““’t 9,11 8,74 5,05 20 1325 1.725 2.086 2,528 2845 3552
{dsr) 21 1323 1.721 2.080 2.518 2.831 3.527
2 1321 1.717 2.074 2.508 2819 3.505
23 1319 1714 2.069 2.500 2.807 3485 ‘
n — broj ocenjivaa; di - razlika izmedu ocena za T,=1,33 % 1318 1711 2,064 2492 2.797 3467
pojedinacni uzorak i kontrolu; o — stat. znacajnost T.=1821 % 1316 1.708 2.060 2485 2.787 3.450
dsr 2 ’
T = ——=——— X /1 ; n-1-broj stepeni slobode (df)
> d[? _gi)_z

n-1



Metod: Utvrdi

Vezba: Kontrola kvaliteta lipovog meda

10

Potpuno . . Nema
p.v. Veoma razlicit Donekle razlicit .
razli¢it razlike
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» Senzorsku analizu treba da posmatrati kao integralni deo kontrole
kvaliteta proizvoda sa poreklom zato Sto opazene senzorske
karakteristike predstavljaju najvaznije, kljucne faktore koji oslikavaju
tipicnost ovih proizvoda.

» Kontrola kvaliteta predstavlja postupak koji se sprovodi sa ciljem da se
utvrdi da |i proizvod ima odredene karakteristike koje su definisane
odredenim kriterijumima ili da li ispunjava zahteve potrosaca.

» Senzorska specifikacija moze biti papirni standard, dokument u kojem je
dat opis proizvodima recCima ili u vidu slike, ili referentni (materijalni)

\uzorak koji je odabran da predstavlja reper kvaliteta za dati proizvod./




HVALA VAM NA PAZNIJI!




